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Zakres zastosowania

Alucynk przeznaczony do prac blachar-
skich jest dostepny dla dwoch roznych
jakosci stali - PLX i PFA. Blacha PLX jest
wykorzystywana w technologii krycia
dachoéw ze zwoju i z krotkich arkuszy
taczonych ze sobg na rgbki rownolegte do
krawedzi okapu, w elementach obrobki
blacharskiej oraz jako materiat elewa-
cyjny. Blacha PFA jest wykorzystywana
jako materiat elewacyjny i do elementow
obrobki blacharskiej na budynkach.

Opis produktu
Alucynk Lindab to blacha stalowa
pokryta aluminium i cynkiem, ktora
niepomalowana moze by¢ wykorzysty-
wana maks. do klasy srodowiskowej C4.
Klasy korozyjnosci zostaly opisane w ta-
beli na nastepnej stronie. Stop powtfoki
posiada stosunek procentowy wagi
55% aluminium, 43,4% cynku i okoto
1,6% dwutlenku krzemu o ciezarze
powloki 185 g/m? po obu stronach.
Powierzchnia zostata obrobiona
za pomocg SPT (obrobki ochron-
nej powierzchni), aby zapobiec po-
wstawaniu plam podczas obstugi
i utatwi¢ ksztattowanie materiatu.
Podstawowy materiat PLX to bardzo
miekka, pokryta cynkiem blacha stalowa
dobrej jakosci. Stal nie posiada prak-
tycznie zadnej sprezystosci zwrotnej,
co sprawia, ze mozna wykonywac
szczelne tgczenia. Materiat mozna
tgczy¢ maszynowo lub recznie.
Podstawowy materiat PFA jest wykorzy-
stywany w przypadku elementow obrobki
blacharskiej i detali niewymagajgcych
szczelnych fgczen.

Wyglad

Poczgtkowo, powierzchnia to btyszczgcy
metal z rézowym wzorem, ktory z czasem
szarzeje, aby stac sie matowo szary.

Wiasciwosci
Stalowa blacha Zgodnie z PN-EN
alucynk AZ185 10215:2001
Grubos¢ 0.60 £0.06 mm
PLX, granica ok. 180 N/m2
plastycznosci
PFA, granica )
plastycznosci

Minimalny promien
zginania

PLX: odpowiednie
dla rabkowania
FA: T

Ochrona przed

korozjg na Bardzo dobra
krawedziach
. A1 (PN-EN 13501-
anibodpomosel | 12004013
gnioodp 501:2005)

Odbijanie energii
stonecznej

81% (nowe)
39% (uzywane)

Okres zwotnosci produktu
Istniejg dwa rodzaje okresdw zywotnosci
produktu - estetyczny i techniczny.

Ten pierwszy to okres, po ktorym goérna
powloka zmienia sie¢ w takim stopniu,
ze jej wyglad nie spetnia wymogow
uzytkownika.

Ten drugi to okres, po ktérym blacha
nie zapewnia juz ochrony konstrukcji
podtrzymujacych oraz fundamentéw
budynku. Powtoka alucynku ma grubosc¢
okoto 25 um (0,025 mm) na kazdej
stronie w przypadku AZ185 (ciezar
powtoki alucynku 185g/m?). Predkosc
powstawania korozji, tzn. ilos¢ powfoki
znikajgca co roku wynosi maks. 0,2 um
w normalnym srodowisku (C2), na kto-
rego dziafanie alucynk jest swobodnie
wystawiony. Teoretycznie mozna ocenic,
ze okres istnienia w tym srodowisku prze-
kracza 100 lat. W trudnych $rodowiskach
morskich predkos¢ ta moze wynosic
0,4 um rocznie.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ korozji oraz
wyglad blachy, nalezy unika¢ tgczenia
ponizszych materiatéw, gdyz moze
to mie¢ negatywny wptyw na estetyke
produktu i dtugosc¢ jego uzytkowania pod
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wzgledem technicznym:

* potgczenie alucynku z miedzig,
mosigdzem lub otowiem moze powo-
dowac korozje elektrochemiczng.
W konstrukcjach i na dachach
nie nalezy stosowac systemow
odwadniajgcych, zawierajgcych
powyzsze metale. W szczegdlnie
agresywnym otoczeniu nawet stal
nierdzewna i nikiel mogg przyspie-
szy¢ korozje alucynku.

* w potgczeniu z wysokogatunkowym
drewnem, wilgotnym drewnem
lub drewnem z impregnacjg wodo-
odporng zawierajgcg miedz, alucynk
moze powodowac¢ powstawanie
czarnej rdzy lub korozji.
alucynk w potgczeniu z produktami
bitumicznymi bez stabilizatora UV.
alucynk w potgczeniu z wilgotnym
betonem lub bardzo alkalicznym
cementem badz tynkiem moze
powodowac odbarwienia i powsta-
wanie czarnej rdzy.

Zachowac ostroznos¢ przy pokrywaniu
dachu folig plastikowg, poniewaz
znajdujgca sie pod nig wilgo¢ moze
spowodowa¢ powstawanie czarnej
rdzy.

Praca w niskiej temperaturze
Alucynk Lindab, stosowany do pokry¢
dachowych na rgbek stojgcy, mozna
taczy¢ maszynowo lub recznie z blachg,
ktorej temperatura wynosi - 5°C.
W nizszych temperaturach na powtoce
moga pojawic sie niewielkie peknigcia
podczas pracy z materiatem.

Obcinanie krawedzi

Korozja na krawedziach moze mie¢
miejsce w $rodowisku sprzyjajgcym
korozjom, a takze w przypadku, gdy
krawedzie blachy sg wystawione
na dziatanie warunkow zewnetrznych.
Z reguty nie ma koniecznosci pokrywania
obcietych krawedzi farbg ochronng.
Mozna jg nakfada¢ w przypadkach, gdy
obciete krawedzie sg widoczne i majg
wptyw na ogolny wyglad konstrukgiji.
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Wiasciwosci antyposlizgowe
Alucynk ma takie same wtasciwosci
antyposlizgowe jak inne materiaty
uzywane do pokry¢ dachowych.

Korozja

Alucynk posiada wtasciwosci samona-
prawcze, co sprawia, ze jest on odporny
na korozje spowodowang zarysowa-
niami. Jego dtugi okres uzytkowania
wynika z faktu, ze pokrycie alucynkiem
zapewnia podwojng ochrone blachy
przed korozjg. Pierwszy czynnik ochronny
to powtoka na blasze stalowej, tworzgca
pasywacyjng bariere, zapobiegajgca
ogolnej korozji. Drugi czynnik ochronny
obejmuje tworzenie elementu galwanicz-
nego, kiedy blacha jest wystawiona na
dziatanie wilgoci (elektrolit), wywotujgce;
przeptyw jonow cynku. Chroni on odkrytg
stal przed korozjg w miejscach
zarysowan i na obcietych krawedziach.
Alucynk mozna wykorzysta¢ w o wiele
bardziej korozyjnych srodowiskach niz
na przykiad w przypadku stali galwanizo-
wanej zanurzeniowo. Alucynk to jedyny
pokrywany metalem materiaf, ktory
mozna wykorzysta¢ w klasach koro-
zyjnych C3 i C4. W normie PN-EN ISO
12944-2:2002 opisano klasy korozyjne
C1-C5 wraz z réznymi srodowiskami,
w ktorych C1 oznacza bardzo niewielki
wptyw, a C5 bardzo wysoki wptyw.
Alucynk, wraz z wagg pokrywy AZ 185,
spetnia wymogi klasy korozyjnej C4.

Klasa korozyjnosci

Alucynk Lindab moze by¢ uzywany
maks. do klasy korozyjnosci C4 zgodnie
z PN-EN ISO 12944-2:2002

Srodowisko
Dtugi okres zywotnosci alucynku w poréw-
naniu np. ze stalg galwanizowang zanu-
rzeniowo zapewnia wiele doskonatych
korzysci srodowiskowych. Na Swiecie
istnieje doskonata infrastruktura utyli-
zacji stali. Po jej wyprodukowaniu staje
sie ona czescig statego cyklu, poniewaz
materiat ten zawsze zawiera substancje
podlegajgce utylizacji. Stal zawsze
podlega 100% utylizacji a jej powtoka
moze zostac z tatwoscig ponownie prze-

topiona.

Klasy korozyjnosci zgodnie z PN- EN ISO 12944-2:2002

E::;zz . | Korozyjnosé¢ |Przyktady typowych srodowisk zewnetrznych
noéciw srodowiskowa | w strefie klimatu umiarkowanego (informacyjne)
Wewnatrz budynkow. Budynki ogrzewane, warunki
C1 Bardzo niska atmosferyczne neutralne (brak wilgoci) Przyktady: biura,
szkoty, hotele.
co Niska Otoczemelol n|$k|m poziomie zanieczyszczen. Glownie
obszary wiejskie.
) Srodowisko miejskie | przemystowe, $redni stopien
C3 Srednia zanieczyszczenia dwutlenkiem siarki. Obszary nadmorskie
0 niskim poziomie zasolenia.
ca Wysokie Przemygiowe i nadmorskie obszary o $rednim stopniu
zasolenia.
C5-1 Bardzo wysokie | Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywnym
(przemystowe) | Srodowisku.
C5-M Bardzo wysokie | Obszary nadmorskie i przybrzezno-morskie o wysokim
(morskie) stopniu zasolenia.




Zakres zastosowania

Poliester HB przeznaczony do prac
blacharskich jest dostepny dla dwdch
roznych jakosci stali - PLX i PFA. Jakos¢
PLX jest wykorzystywana w technologii
krycia dachow ze zwoju lub z krétkich
arkuszy taczonych ze sobg na rgbki
rownolegte do krawedzi okapu, w ele-
mentach obrébki blacharskiej oraz jako
materiat elewacyjny. Jakos¢ PFA jest
wykorzystywana jako materiaf elewacyjny
i do elementow obrobki blacharskiej na
budynkach.

Opis produktu

Podstawowy materiat PLX to bardzo
miekka blacha stalowa dobrej jakosci
pokryta cynkiem. Stal nie posiada
praktycznie zadnej sprezystosci
zwrotnej, co sprawia, ze mozna wyko-
nywac¢ szczelne tgczenia. Materiat
mozna tgczy¢ maszynowo lub recznie.
Podstawowy material PFA jest wykorzy-
stywany w przypadku elementow obrobki
blacharskiej i detali niewymagajgcych
ciasnych tgczen. Kolorowa powtoka poli-
ester HB doskonale utrzymujgcy potysk
i kolor oraz zapewniajgcy dobrg ochrone
przed korozja. Poliester HB jest produko-
wany przez SSAB Tunnplat AB.

Podstawowy materiat

Stal galwanizowana Zgodhnie z

zanurzeniowo, Z350 PN-EN 10 142
’ :2003

PLX, gramc’al 180 Njme

plastycznosci

PFA, granica ]

plastycznosci

Grubosé 0.60 =0.06 mm

System koloréw

Poliester HB posiada powfoke wykonang
z poliestru typu High Build o grubosci
50um. Grubos¢ farby jest optymali-
zowana w odniesieniu do odpornosci
na zuzycie, odpornosci na dziatanie
warunkéw pogodowych oraz niskich

kosztow konserwacji. Posiada wiekszg
odpornos¢ na wplyw ruchu pieszego oraz
innego rodzaju zuzycia wystepujgcego
na dachach niz zwykty poliester.

Farba na gornej czesci zawiera ziarna
polimerowe zapewniajgce odpornos¢ na
powstawanie zarysowan.

Dolna czes¢ arkuszy stalowych jest
pokryta niebieskg farbg epoksydowa
i jest oznaczona znakiem towarowym
i datg produkcji.

Kolorowa -
powtoka Typ Grubosé
Farba na Poliester 40 um
gornej czesci HB H
Pogkiad s Poliester 10 um
(gorna czesc)
Farba na Enoksy-
dolnej czesci POxSy 10 um
o dowa
(niebieska)
Kolory

Produkt Lindab Nova jest dostepny
z dwoma wykonczeniami 0 wartosci
potysku 40 i 7. Standardowe kolory sg
ukazane na oddzielnej karcie koloréw.
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Praca w niskiej temperaturze
Poliester HB w PLX, mozna tgczy¢ maszy-
nowo lub recznie z blachg, ktorej tempe-
ratura wynosi -10°C. Poliester HB w PFA
mozna obrabia¢ w temperaturze blachy
maksymalnie -5°C. W nizszych tempe-
raturach na powtoce mogg pojawi¢ sie
niewielkie pekniecia podczas pracy
z materiatem.

Wtasciwosci antyposlizgowe
Poliester HB posiada takie same
wtasciwosci antyposlizgowe, co inne
materiaty wykorzystywane do tworzenia
pokry¢ dachowych.

Odpornosé¢ chemiczna

Powtoka posiada dobrg ogdlng od-
pornos¢ chemiczng. Jednakze, istnie-
ja wyjatki, np. niektére rozpuszczalniki
organiczne, jak zwigzki aromatyczne,
ketony i weglowodory chlorowane.

Klasyfikacja ognioodpornosci
Poliester HB spetnia wymagania
nastepujgcych klasyfikacii:

Wtiasciwosci Klasa Norma
Metoda 1 pr PN-EN

testowania Dane Klasa A 1182:2004
Grubos¢ PN-EN ISO > DIN 4102
koloru 0808:2000 | 20HM Klasa B2 czeéé 1

PN-EN 40 Klasa 12 BS476 czes¢ 7
Polysk 1 43523.2:0002 | Mat: 7 oo ,

PLX: gnioocdporna goma. | g go4823
. - powtoka Klasa 1
Minimalny PN-EN odpowiednie . 1 S—
promien . dla rabko- 1) Projekt ustawy 2) Klasyfikacja na swiecie
omie 13523-7:2002 . ,
zginania wania PFA:
1T 219 Korozja

Przyle- TN_zEN oo | Prak uwag Arkusze nie moga by¢ przechowywane
ganie 3523-6:2003 i montowane w $rodowisku wilgotnym
Odpornos¢ | PN-EN . oraz w poblizu materiatow korozyjnych.
na - | 135623- Min. 35 N Unika¢ przechowywania materiatow
zadrapania | 12:2006 na zewnatrz. Jesli jednak musza one by¢
Maks. temperatura 120°C w ten sposob przechowywane, nalezy
stosowania 0 je odpowiednio przykry¢ i przecho-

1) ciemne kolory, 2) jasne kolory

wywac w przewiewnym miejscu, aby nie
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dopuscic¢ do ich zetknigcia z wilgocia.

Przedstawiciele firmy Lindab zawsze
stuzg pomocg w zakresie udzielania
porad na temat przechowywania blachy
w $rodowisku wilgotnym lub na obsza-
rach o duzym stezeniu detergentow
lub wysokim poziomie wilgotnosci.
Pozostatosci, np. widry i nity moga spowo-
dowa¢ odbarwienia i, w nastepstwie,
korozje. Dlatego tez nalezy odpowiednio
oczys$ci¢ powierzchnie.

Odpornosé Metoda
. . Dane
na korozje | testowania
PN-ISO "
Mgta solna 7953:2000 1000 tim

1) Petzanie - maks 3 mm od konturu.
2) Brak pecherzenia powfoki

Obcinanie krawedzi

Korozja na krawedziach moze mie¢
miejsce w s$rodowisku sprzyjajgcym
korozjom, a takze w przypadku, gdy
krawedzie blachy sg wystawione
na dziatanie warunkéw zewnetrznych.
Krawedzie mozna chroni¢ malujgc
je farbg ochronna.

Odpornosé na korozje

Poliester HB mozna wykorzystywac
maks. do klasy korozyjnosci C4. Wiecej
informacji na ten temat znajduje sie
w ponizszej tabeli.

Dtugosé istnienia i konserwacja

W przypadku kolorowych blach powle-
kanych, istniejg dwa rodzaje okresow
istnienia produktu - estetyczny i tech-
niczny.

Ten pierwszy to okres, w ktérym goérna
powtoka zmienia sig¢ w takim stopniu,
ze jej wyglad nie spetnia wymogow
uzytkownika.

Ten drugi to okres, po ktorym blacha
nie zapewnia juz ochrony konstrukgcji
podtrzymujacych oraz fundamentow
budynku.

Regularna konserwacja przedtuza
okres istnienia kolorowej powtoki i co za
tym idzie, rzadziej nalezy ja ponownie
malowac. Promienie stoneczne, pogo-
da oraz blisko$¢ morza to czynniki przy-
czyniajgce sie do starzenia sie koloru.
Dodatkowo, na jego starzenie sie maja

wptyw takze zanieczyszczenia atmo-
sferyczne. Dtugos$¢ okresu istnienia
produktu zalezy takze od tego, czy
jest on zastosowany na dachach lub
na $cianach, np.dachy skierowane
na potudnie z lekkim nachyleniem
sg bardziej wystawione na dziatanie
storica niz powierzchnie skierowane
na poétnoc. Stonce ma wplyw na starzenie
sie koloru na dwa sposoby:
* poprzez promieniowanie ultrafiole-
towe
* poprzez ciepto promieni stonecz-
nych.

W ten sposob, wybdr koloru ma wptyw
na diugos¢ czasu istnienia produktu
- jasne kolory sg bardziej odporne,
a ciemne troche mniej. Czas istnienia
koloru zalezy takze od s$rodowiska.
Pokrycia znajdujgce sie na wybrzezu
sg bardziej wystawione na dziatanie
stonej wody, co skraca ich czas istnienia
w poréwnaniu z budynkami oddalonymi
od morza. Inne czynniki majace wptyw
na dtugosc¢ okresu istnienia to emisje
z lokalnych fabryk, ruch uliczny i ogrze-
wanie olejowe.

Przy regularnej konserwaciji, dach
kryty blachg ma zywotnos¢ przynaj-
mniej 30-40 lat. Estetyczna zywotnos¢
nieuszkodzonej gornej powtoki to przy-
najmniej 15-20 lat dla poliestru HB. Okres
ten mozna przedtuzy¢ poprzez regularne
kontrole i konserwacije.

Zamalowywanie zarysowan

Jesli kolor zostal nieznacznie uszko-
dzony przez zarysowania, mozna to na-
prawi¢ za pomocg farby do zarysowan.
Za pomocg waskiego pedzla zamalowac
tylko zarysowang powierzchnie. Zaryso-
wania nieprzechodzgce przez goérng
powtoke nie wymagajg uzycia takiej
farby. Firma Lindab dostarcza farby
do zarysowan we wszystkich standar-
dowych kolorach.

Srodowisko

Na $wiecie istnieje doskonata infrastruktura
utylizacji stali. Po jej wyprodukowaniu staje
sie ona czescig statego cyklu, poniewaz
materiat ten zawsze zawiera substancije
podlegajgce utylizacji. Stal w 100% nadaje
sie do utylizacji. Poliester HB zawiera
okoto 25% utylizowanej stali. Oddzielny
opis srodowiskowy produktow ukazuje
wiasciwosci srodowiskowe poliestru HB.

Klasy korozyjnosci zgodnie z PN- EN ISO 12944-2:2002

Klasa Korozyjnosé Przyktady typowych srodowisk zewnetrznych
korozyjnosci | sSrodowiskowa | w strefie klimatu umiarkowanego (informacyjne)
Wewnatrz budynkow. Budynki ogrzewane, warunki
C1 Bardzo niska atmosferyczne neutralne (brak wilgoci) Przyktady:
biura, szkoty, hotele.
co Niska Otgozgnle o} msklml poziomie zanieczyszczen.
Gtéwnie obszary wiejskie.
) Srodowisko miejskie i przemystowe, $redni stopien
C3 Srednia zanieczyszczenia dwutlenkiem siarki. Obszary
nadbrzezne o niskim poziomie zasolenia.
ca Wysoka Przemysiowe i qadmorsk|e obszary o $rednim
stopniu zasolenia.
C5-1 Bardzo wysoka | Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i
(przemystowa) | agresywnym srodowisku.
C5-M Bardzo wysoka | Obszary nadmorskie i przybrzezno-morskie o
(morska) wysokim stopniu zasolenia.
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Lindab Profile to oddziat Lindab Group zajmujgcy
sie rozwojem, produkcijg i sprzedazg wydajnych,
ekonomicznych i estetycznych rozwigzan

dla przemystu budowlanego wykorzystujgcych
stal i blache stalowg cienka.

Oferujemy peten zakres produktéw od petnych
systeméw budynkowych do pojedynczych

komponentow dla kazdego rodzaju zabudowy
lub budynkdw komercyjnych i przemystowych.

Lindab Profile posiada przedstawicielstwa w 25 krajach
Europy. Nasza siedziba gtéwna znajduje sie w Forslov
na potudniu Szweciji.

| @) Lindab |
Lindab Sp. z o0.0.

ul. Kolejowa 311, Sadowa

05-092 tomianki

tel.: +48 22 489 88 00-01

fax: +48 22 751 96 67

e-mail: info@lindab.pl
www.lindab.pl



